/Spez. Durchsatz Mp/N Durchsatz Mp
Specific throughput M/N Throughput M
[kg*min/h] [kg/h]
1.50 5 400
1.35 z """" $A’ &i 360
1.20 z—q) 3 320
1.05F R 1 280
090 F st 3 240
075 /Q/ 3 200
0.60 £ 3 160
0.45 ¢ .2 3 120
0.30F —mg 3 80
0.15E 3 40
0.00 E: 3
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Die pressure Pp
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Parameter:
Werkzeugdruck
Py in bar

Parameter:
Die pressure Pp
in bars

Prozessverhalten:

Typisch bei Verarbeitung von Polymeren mit hoher
Scherfestigkeit, z.B. PE-HD, PP, ABS, PET, PBT, PC, PA,
PMMA, PS, ...
® Hervorragende Durchsatzstabilitat bis
zu hohen Werkzeugdricken
* Durchsatz gegendruckunabhangig
® Hoher spezifischer Durchsatz
* Niedrige Massetemperatur
(abhangig von Drehzahl und Druck)
* Niedriger spezifischer Energieumsatz

HELIBAR® HB 50-36D
PE-HD (DOW 35060 E)

Extruder:
Polymer:

Process Behaviour:

Typical behaviour when processing resins with high
shear strength, e.g. HDPE, PP, ABS, PET, PBT, PC, PA,
PMMA, PS, ...
® Extremely stable throughput rate,
even at high die pressures
® Throughput is independent of counter-pressure
* High specific throughput
* Low melt temperatures
(dependent on RPM and pressure)
* Low specific energy consumption

HELIBAR® HB 50-36D
HDPE (DOW 35060 EJ

Extruder:
Resin:

Typisches Prozessverhalten von HELIBAR®-Extrudern: Wichtige ProzessgréBen als Funktion der Schneckendrehzahl; Parameter: Werkzeugdruck Pyy

Typical Process Behaviour of HELIBAR® Extruders: Important process characteristics as functions of screw speed at various die pressures.




